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& AGIKLAMA

1990' yillardan bu yana Kalite Yonetim Sistemlerinde ¢ok fazla degisim yasandi. 1994 yilinda yayinlanan ISO 9000 serisi standartlari
kuruluglar tarafindan hizla benimsendi. Kurumlar hem kendi sistemlerini bu standardin sartlarina gore tekrar gozden gegirdi, hem de ISO
9000 belgesini dnemli bir pazarlama araci olarak kullanmaya basladi.

Bu gelismeler lokomotif durumunda olan otomotiv sektériinde farkli algilandi. ISO 9000 serisi standartlari bu sektériin galisma dinamikleri igin
yeterli sayilmadi. llk hareket Amerikali kuruluglar olan Ford, Chrysler ve GM'den geldi. Bu kuruluslar bir araya gelerek ISO 9000 serisi
standartlar (izerine ek sartlar ilave etti (QS 9000). Bu kuruluglarin tedarik zincirinde yer alabilmek icin s6z konusu ek sartlari da yerine
getirmek gerekti. Daha sonra Alman, Fransiz, italyan ve Japon otomotiv firmalari da bir araya gelerek kendi tedarikgilerine ek sartlar éne
stirmeye bagladilar.

Otomotiv firmalarinin 6ne siirdiigii ek sartlar lleri Uriin Kalite Planlamasi (APQP), Uretim Pargasi Onay Prosesi (PPAP), Hata Tiirleri ve
Etkileri Analizi (FMEA) ve Istatistiksel Proses Kontrol (SPC) gibi tekniklerin uygulanmasi ydniindeki zorunluluklar yéniinde birlesti. ;

Bu teknikleri hayata gegirerek otomotiv ana sanayicileri pazara sunulan Uriinlerin sunum hizini kisaltmay1, maliyetleri disturmeyi ve kaliteyi
strekli arttirmay1 hedefledi.

2000'li yillara gelindiginde 1SO 9001 Kalite Yonetim Sistemi'nin sire¢ odakli yapisi ile birlikte QS 9000 esdederi msteri istekleri ISO/TS
16949 Kalite Yonetim Sistemi Sartlari altinda toplandi. Standarda goére her bir yeni Uriinin devreye alinmasi sirasinda (APQP Sireci),
yukarida siralanan tlim tekniklerin zorunlu olarak kullanimi benimsendi. Bugiin s6z konusu tekniklerin kullanimi otomotiv sanayii disindaki
sektorlerde de yavas yavas uygulama alani bulmaya basladi.

Bu egitim, otomotiv sektdriinde uygulama alani bulan ve yeni (riinlerin devreye alinmasi sirasinda uygulanan ileri Giriin Kalite Planlamasi
(APQP) slirecini detayli olarak ele almaktadir.

Egitim icerigi, Otomotiv Endiistrisi Aksiyon Grubu (AIAG) tarafindan yayinlanan APQP ve PPAP Kitapgiklarinin revizyonu takip edilerek
stirekli olarak guincel tutulmaktadir.

& AMAG

Otomotiv sektdriinde yeni Giriinlerin devreye alinmasi sirasinda kullanilan Ileri Uriin Kalite Planlama Siireci ve Uretim Pargasi Onay Prosesi <8
esaslarini uygulama érnekleri ile katilimcilara aktariimasini saglamaktir.

& CERIK

ileri iiriin kalite planlama siireci (APQP)

° o Makine yeterlilik testi (Cm, Cmk)

e leri irlin kalite planlamasinin amaci e Proses yeterlilik testi (Cp, Cpk) B ad
e Yeni Urlin devreye alma projesi planlama o Kontrol kartlari (x-R kartr) ‘1:
e Snoptikler yardimi ile proses dizayni e Takim bazli problem ¢6zme stireci (8D) .

e Hata tlrleri ve etkileri analizi (FMEA) e Uretim pargasi onay prosesi (PPAP)

o Kontrol plani e PPAP sunumu

e Yalin proses optimizasyonu

& KATILIMCI PROFiL

Yeni Uriinlerin devreye alinmasinda rol alan tim sirket ¢alisanlari. n tﬁ

& GEREKLI ON BiLGILER

Herhangi bir 6n bilgi sarti bulunmamaktadir. ]g .

www.inotecakademi.com.tr



plec @ ‘ lleri Uriin Kalite Planlamas: (APQP) ve
Akademi Uretim Pargasi Onay Prosesi (PPAP)

& YINTEM

Katilimeilar sayisina gére egitimin baginda 2 veya daha fazla takima ayrilmaktadir. Teorik bilginin aktarimina paralel olarak egitim boyunca
stirekli olarak uygulamalarla konular pekistiriimektedir. Egitim sirasinda olusturulan takimlarin uygulamalardaki basarilari egitmen tarafindan
puanlanarak; rekabet icinde dinamik bir 6grenme atmosferi yaratiimaktadir.

Egitim basinda ve sonunda gergeklestirilen coktan segmeli sinavlar yardimi ile bilgi seviyelerindeki artis 6lglilmektedir. Sonug olarak &

katiimcilarin egitim sirasindaki performanslari ile sinav sonucunda elde ettikleri basari seviyesi dikkate alinarak, toplam basari puani .,i\
olusturulmaktadir.

& SiRE

2 Glin
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