Kalite Gelistirme (APQP-PPAP]

sertifika Programi
“10 Adimda PPAP Yolculugu”

ﬁ. AGIKLAMA

Otomotiv sektoriinde, is yapis seklinde vazgegilmez parametre; yeni irlinleri devreye alirken ilk asamada hatasiz, verimli ve dlistik maliyetli
{irtinler elde etmek igin olusturulmus “lleri Uriin Kalite Planlama” siirecidir. Bu siiregle stirdiiriilebilir iyilestirme mantigini temel alan dlgiide,
miisteri isteklerine hassas, hizli ilerleyen ve hizli reaksiyon gdstermeyi én planda tutan sisteme gegilmesi hedeflenmektedir. Onde gelen ana
sanayi firmalari ve otomotiv sektdriinde faaliyet gdsteren sirketlere iirlin tedarik eden kuruluslarin; kendi blinyelerindeki galisanlarina entegre
etmesi gereken,

e APQP - PPAP e Kontrol Planlari
o FMEA * 58

e SPC e 8D

e MSA

gibi konular kapsaminda bulunduran zengin igerikli sertifika programi; InoTec * in Kiiresel Rekabet Ortaminda Kurumsal Dontsiim Projesi
ve diger egitim programlarindaki deneyimi ile ortaya konulmus, tlkemizde benzeri bulunmayan igerik ve egitim metotlariyla sunulmaktadir.

“On Adimda PPAP Yolculugu” adiyla olusturulan program, Fiyat teklifi sunumundan itibaren, on adimda musteri isteklerine uygun etkin
proses dizayni sonucu Uretilmis pargalarin PPAP dosyalari ile sunumuna kadar gegen tiim sureci ele almaktadir.
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AMAG

Sertifika Programinin temel amaci;

Otomotiv sektoriinde bilinen ve kullanilmasi zorunlu tekniklerin entegre bir sekilde katilimcilara aktarimini saglamak,

Yillardan bu yana daginik olarak sunulan ve aslinda birbirlerini zincirlerin halkasi gibi takip eden tekniklerin gergek sirasi i¢inde sunumunu
gergeklestirmek,

Yeni Urlin devreye alma sirecinde calismalara katilan her seviyeden kurum calisaninin gerekli bilgi ile donatilarak, kurumlarinda bu
strecin etkin isleyisini stirdirmelerine olanak saglamaktir.

ﬁ. IGERIK

1. Modiil: Tanimlama (D)
Temel Istatistiksel Kavramlar
Proje tanimlama (Proje Y6netimi)
Siireg kavrami

Uriin agaglar

2. Modiil: Olgme (M)

Acil durum plani

3. Modiil: Analiz (A)

Proseste Hata Turleri ve Etkileri Analizi (PFMEA)
Poka Yoke

Kontrol Plani

MSA (GRR) ve Kalibrasyon kavrami

4. Modiil: iyilestirme (1)
Yalin dretim teknikleri
Just —in-time (JIT) ilkeleri
58

5. Modiil: Kontrol (C)

Makine yeterlilik arastirmasi (Cm, Cmk)
Proses yeterlilik arastirmasi (Cp, Cpk)
Kontrol kartlari (x — R Kartlari)

Kok neden analizi ve 8D

PPAP Sunum Sireci

Dokiimantasyon hazirligi

Kapanis ve dzet
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Katilimeilar sayisina gére egitimin baginda 2 veya daha fazla takima ayrilmaktadir. Teorik bilginin aktarimina paralel olarak egitim boyunca
stirekli olarak uygulamalarla konular pekistiriimektedir. Egitim sirasinda olusturulan takimlarin uygulamalardaki basarilari egitmen tarafindan
puanlanarak; rekabet icinde dinamik bir grenme atmosferi yaratiimaktadir.

Egitim basinda ve sonunda gergeklestirilen coktan segmeli sinavlar yardimi ile bilgi seviyelerindeki artis dlgtilmektedir. Sonug olarak ,
katilimeilarin egitim sirasindaki performanslari ile sinav sonucunda elde ettikleri basar seviyesi dikkate alinarak, toplam basari puani [}
olusturulmaktadir.

InoTec sertifika programi katilimcilarina, uygulama metodu itibariyle fark yaratan, glinimiizin sirekli gelisen sanayi kosullarina paralel
olarak gelistirilen, proaktif yaklagimli egitimler saglamaktadir.

(]
) . .
£ KATILIMCI PROFii
Otomotiv sektériinde galisan veya galisma isteginde bulunan en az iki yillik yliksek okul mezunu her seviyeden kurum personeli. n I’]
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