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AÇIKLAMA   

SMED - Single Minute Exchange of Die (Tek Dakikada Kalıp Değişimi) Yalın Üretim sisteminin en önemli teknik araçlarından biridir. İlk kez 
Japonya’da Shigeo Shingo tarafından ortaya konan bu teknik sayesinde daha küçük partiler halinde üretim yapmak, hatta “tek parça akışı”na 
geçmek amaçlanır. 
 

AMAÇ 

Kalıp değiştirme ve set-up sürelerinden kaynaklanan duruşlar nedeni ile yaşanan verimsizliğin azaltılması için kullanılan Tekli Dakikalarda 
Kalıp Değiştirme Tekniğini  uygulamalarla desteklenerek katılımcılara aktarılmasıdır. 
 

İÇERİK 

 SMED’in tarihçesi ve kullanım alanları 

 SMED tekniğinin adımları  

 İç ve dış set-up kavramları 

 SMED uygulamasının yararları 

 Çalışma alanın düzenlenmesi 

 Hata önleme (Poka Yoke) 

 SMED’i iş yerinde yaygınlaştırmak  

 Uygulama örnekleri 
 

KATILIMCI PROFİLİ 

SMED tekniğini uygulamakla görevlendirilecek takım üyeleri, üretim, bakım ve mühendislik birimlerinde çalışan mühendis, ustabaşı, 

teknisyen, uzman ve mavi yakalılar. 

GEREKLİ ÖN BİLGİLER 

Herhangi bir ön bilgi şartı bulunmamaktadır.  

YÖNTEM 

Katılımcılar sayısına göre eğitimin başında 2 veya daha fazla takıma ayrılmaktadır. Teorik bilginin aktarımına paralel olarak eğitim boyunca 

sürekli olarak uygulamalarla konular pekiştirilmektedir. Eğitim sırasında oluşturulan takımların uygulamalardaki başarıları eğitmen tarafından 

puanlanarak; rekabet içinde dinamik bir öğrenme atmosferi yaratılmaktadır. 

Eğitim başında ve sonunda gerçekleştirilen çoktan seçmeli sınavlar yardımı ile bilgi seviyelerindeki artış ölçülmektedir. Sonuç olarak 

katılımcıların eğitim sırasındaki performansları ile sınav sonucunda elde ettikleri başarı seviyesi dikkate alınarak, toplam başarı puanı 

oluşturulmaktadır.  

SÜRE 

1 Gün  

  


